
CHAPITRE 5                      PROCEDES DE FABRICATION 

 

1.1. INTRODUCTION 

Un procédé de fabrication permet la mise en forme, la finition ou l’assemblage d’un 

matériau, chaque procédé possède certaines caractéristiques, les matériaux qu’il peut traiter, 

les formes qu’il peut donner et leurs précisions, leurs complexités et leurs tailles. 

1.2. PROCEDES ET LEUR INFLUENCE SUR LA CONCEPTION 

 

Matériaux = propriétés physico-chimiques spécifiques. 

 

Réponses spécifiques aux différentes tentatives de mise en œuvre. 

1.2.1. Procédés de mise en œuvre des matériaux métalliques 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Ces procédés exploitent 

deux 

caractéristiques 

essentielles des 

métaux et alliages. 

 

Leur température de fusion 

relativement accessible aux 

technologies actuelles. 

Leur ductilité intrinsèque, 

éventuellement favorisée par 

l’élévation de température. 

http://www.cours-et-exercices.com/2016/05/les-principes-du-choix-des-materiaux-en.html#Heading6


 

 

 

1.2.2. Procédés de mise en œuvre des céramiques 

La température de fusion des céramiques est généralement élevée donc pas de fonderie 

ou de moulage pour obtenir une pièce en céramique. On a alors recours aux techniques de 

frittage. 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1.2.3. Procédés de mise en œuvre des polymères et des élastomères 

 

 

 

 

 

 

Les élastomères sont mis en forme par des procédés similaires à ceux des polymères 

thermodurcissables. 

 

 

 

 

 

Traitement mécaniques et humidifications : 

Broyage, mélange, malaxage… 

 

 

Traitement mécaniques : 

Broyage, mélange… 

 

 
Mise en forme : formage en pâte plastique, 

coulage en barbotine… 

 

Séchage puis cuisson (frittage réactionnel avec 

phase liquide… 

Elaboration par fusion 

 

Mise en forme : Laminage, pressage, 

extrusion, soufflage, flottation, filage… 

Finition : abrasion, rectification, 

polissage, usinage, laser… 

Finition : émmaillage… Finition : rectification, rodage, 

polissage… 

Assemblage : colle, ciment, usinage à l’émail, soudage-diffusion, métallisation et brasage, serrage (avec interposition d’une couche 

malléable… 

Céramiques techniques et cermets Céramiques traditionnelles Verres minéraux  

Composés purifies par voie chimique 

SiC,Al2O3,… 

 

 
Poudres 

 

 

Composés 

volatiles 

 

 Recuit : 

frittage, frittage 

avec phase 

liquide, 

compression 

isostatique à 

chaud… 

 

 

Réaction 

chimique :  

frittage 

réactionnel, 

dépôt en phase 

vapeur… 

isostatique à 

chaud… 

 

 

 

Les polymères 

Thermoplastique donc 

malléable à chaud 

Thermodurcissable donc 

polymérisant à chaud 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Thermodurcissable, Elastomères 

Poudre 

partiellement 

polymérisée 

Liquide 

(résine+catalyseur, 

ou bien composant 

réactif 

Compression, 

compression-

transfert 

Moulage par 

coulée ou 

injection 

Etuvage : polymérisation complète 

Finition : Usinage, ébavurage 

Assemblage : emboitement, collage, 

vissage 

Polymères Thermoplastiques 

Granulés : polymère(s)+charge(s)+colorant 

Chauffage : pâtes plastique 

Produits 

longs 

Profilés, fils, 

tuyaux…) 

Extrusion 

Produits 

plats (film, 

graines, 

plaques…) 

Extrusion. 

Gonflage 

Calandrage 

 

Produits de 

ormes 

Profilés, fils, 

tuyaux…) 

Extrusion. 

Finition : reprise d’usinage, ébavurage 

Assemblage : emboitement, collage, soudage, vissage 



 

 


