Semestre: 3

Unité d’enseignement: U.E.M 2.1

Matiére: Moulage et injection plastique

VHS: 45h00 (Cours : 1h30 et TP 1h30)

Crédits: 4

Coefficient: 2

Objectifs de I’enseignement:

A la fin de ce cours I’étudiant doit avoir toutes les informations sur le moulage par injection,
aussi appelé injection plastique, qui est un procédé de mise en ceuvre de matieres thermo-
formables, notablement les matiéres thermoplastiques. La plupart des pieces thermoplastiques
sont fabriquées avec des presses d'injection plastique : la maticre plastique est ramollie puis
injectée dans un moule, et ensuite refroidie.

Connaissances préalables recommandées:

Notions de base sur le moulage et les machines utilisées pour I’injection plastique.

Contenu de la matiere:

Chapitre I : Qu’est-ce que I’injection plastique ? (3 Semaines)

Chapitre II : Détails du principe d’injection plastique (3 Semaines)

Chapitre 111 : La presse a injecter (3 Semaines)

Chapitre IV : Le moule d’injection (3 Semaines)

Chapitre V : Les principales applications de 1’injection plastique ?(3 Semaines)

Mode d’évaluation: Controle continu : 40% ; Examen : 60%
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