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35 
In Automation  Studio  software,  the  telescopic  cylinder  is only  found under  the hydraulic  circuit.  In  this  software, both 
double‐acting and single‐acting telescopic cylinders are available and can be designed with different stages. However,  in 
MS Visio, the symbols of single‐acting and double‐acting telescopic cylinders are available. The graphic symbol of a double‐
acting telescopic cylinder is shown in Fig.2.34. 
 
The hydraulic control valves, pressure relief valve, pump, reservoir, and tank are used to understand the operation of a 
telescopic  cylinder.  Under  normal  simulation,  pushes  the  lever  of  the  directional  control  valve  and  the  piston  of  the 
telescopic cylinder will come out from the original position and extend as shown in Fig.2.32 


