
LES  NIVEAUX DE MAINTENANCE 

 
Où commence la Maintenance Préventive ? 

     A chaque niveau de maintenance, il y a une part d'interventions curatives et une part 

d'actions préventives 

En Maintenance Autonome: 

     L'inspection visuelle est une forme de maintenance préventive. Elle est réalisée de façon 

systématique selon un calendrier quotidien, hebdomadaire ou mensuel et permet de détecter 

des anomalies en référence à des standards. L'objectif est de supprimer ces anomalies avant 

qu'elles ne s'aggravent et provoquent des pannes (jeux, desserrages, fils électriques dénudés, 

flexibles pneumatiques pliés ou fendus etc.).  

     La lubrification et le graissage sont également réalisés de façon systématique selon un 

calendrier, un temps de marche ou un nombre d'unités produites. C'est la base de la 

maintenance préventive systématique. 

     Le contrôle périodique qui consiste à vérifier des valeurs de réglage (températures, 

pressions, niveaux, côtes, calages, ...) en référence à des standards, doit faire l'objet de relevés 

et d'enregistrements qui entrent dans le cadre d'une maintenance préventive conditionnelle. 

     Ces opérations sont un préalable indispensable au développement d'une Maintenance 

préventive d'expert (4ème niveau), consistant à remplacer des organes, des sous-ensembles, 

ou effectuer des remises en état selon un calendrier, un temps de marche ou un nombre 

d'unités produites. 

 

 

 

 

 

 

 

 



LES 5 NIVEAUX DE MAINTENANCE : 

1
er

 Niveau : 

     Réglages simples prévus par le constructeur au moyen d'éléments accessibles sans aucun 

démontage ou ouverture de l'équipement, ou échanges d'éléments consommables accessibles 

en toute sécurité, tels que voyants ou certains fusibles, etc. 

 

     Commentaire : Ce type d'intervention peut être effectué par l'exploitant du bien, sur place, 

sans outillage et à l'aide des instructions d'utilisation. Le stock de pièces consommables 

nécessaires est très faible. 

2
ème

 Niveau : 

     Dépannages par échange standard des éléments prévus à cet effet et opérations mineures 

de maintenance préventive, telles que graissage ou contrôle de bon fonctionnement 

     Commentaire : Ce type d'intervention peut être effectué par un technicien habilité de 

qualification moyenne, sur place, avec l'outillage portable défini par les instructions de 

maintenance, et à l'aide de ces mêmes instructions. 

 

On peut se procurer les pièces de rechange transportables nécessaires sans délai et à proximité 

immédiate du lieu d'exploitation. 

 

     Note : Un technicien est habilité lorsqu'il a reçu une formation lui permettant de travailler 

en sécurité sur une machine présentant certains risques potentiels, et est désigné pour 

l'exécution des travaux qui lui sont confiés, compte tenu de ses connaissances et de ses 

aptitudes. 

3
ème

 Niveau : 

     Identification et diagnostic des pannes, réparations par échange de composants ou 

d'éléments fonctionnels, réparations mécaniques mineures, et toutes opérations courantes de 

maintenance préventive telles que réglage général ou réalignement des appareils de mesure. 

     Commentaire : Ce type d'intervention peut être effectué par un technicien spécialisé, sur 

place ou dans le local de maintenance, à l'aide de l'outillage prévu dans les instructions de 

maintenance ainsi que des appareils de mesure et de réglage, et éventuellement des bancs 

d'essais et de contrôle des équipements et en utilisant l'ensemble de la documentation 

nécessaire à la maintenance du bien ainsi que les pièces approvisionnées par le magasin. 

 



 

4
ème

 Niveau : 

     Tous les travaux importants de maintenance corrective ou préventive à l'exception de la 

rénovation et de la reconstruction. Ce niveau comprend aussi le réglage des appareils de 

mesure utilisés pour la maintenance, et éventuellement la vérification des étalons de travail 

par les organismes spécialisés. 

 

     Commentaire : Ce type d'intervention peut être effectué par une équipe comprenant un 

encadrement technique très spécialisé, dans un atelier spécialisé doté d'un outillage général 

(moyens mécaniques, de câblage, de nettoyage, etc.) et éventuellement des bancs de mesure et 

des étalons de travail nécessaires, à l'aide de toutes documentations générales ou particulières. 

5
ème 

Niveau : 

     Rénovation, reconstruction ou exécution des réparations importantes confiées à un atelier 

central ou à une unité extérieure. 

 

     Commentaire : par définition, ce type de travail est donc effectué par le constructeur, ou 

par le reconstructeur, avec des moyens définis par le constructeur et donc proches de la 

fabrication. 


